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DN150DN150

SCAMBIATORI DI 

POTENZA: 1000kW

DRY-COOLER
POTENZA NOMINALE: 1760 kW
POTENZA EL. ASSORBITA: 52,8 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]
Dim. 2403x10282xh2862mm
Temp. Est. 5°C
Temp. 15°C mandata 21°C ritorno

DN250

CESSIONE

SCAMBIATORE DI CALORE A 

POTENZA: 495kW
DPmax = 30,0kPa

POZZO n°1
CESSIONE
POZZO n°2

DN200 DN200

DN500

DN250 DN250

DN150

DN300

DN300

DN300

DN350

DN250 DN250

DPmax = 50,0kPa

DN150

DN200 DN200

DN200

DN250 DN250

DN350

 COLLEGAMENTO 

DN150DN150DN150

DN350

DN150

DN200

TM

TM

M

P2.a

M

M

P2.b

M
DN200

CHILLER CON COMPRESSORE VITE CON INVERTER
CAPACITA' NOMINALE: 865 kW
POT. EL. ASSORBITA TOT.: 249 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]
Dim. 2260x9000xh2500 mm
Temp. Est. 39,5°C
Temp. 15°C mandata 21°C ritorno
Peso 8500 kg

VE12lt

VE250lt VE250lt

DN250

T

DN200

M

VE100lt

P7.e

T T T T T T

DN500

PIASTRE TIPO DOUBLE WALL

DN200

S

S S

S

S

S

S

S

S S S S

S

S

M

M

DE160 PEAD PN10

POZZO n°2
PRELIEVO

S

S

P

DN200

DN200

REG

SERBATOIO 2 mc

OUT

IN

DN160 PEAD PN10

Dim. Ø121xh199cm

SCARICOIN

P

NC

NC

BACK WASH

GALLEGGIANTE
MECCANICO

PROTEZIONE
GALLEGGIANTE

P

NC

NC

P

OUT

3/4"

3cm ISOLAMENTO

SERBATOIO 2mc

POMPA

SCARICO DI FONDO

PM2.a

SCARICO

M

M

M

M

3/4"

CAPACITA' NOMINALE: 865 kW

CH2A

S S

DN150

Dim. 2260x9000xh2500 mm

VE12lt

POT. EL. ASSORBITA TOT.: 249 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]

CHILLER CON COMPRESSORE VITE CON INVERTER

Temp. 15°C mandata 21°C ritorno
Temp. Est. 39,5°C

Peso 8500 kg

S

CH3A

S

DN150

CHILLER CON COMPRESSORE VITE CON INVERTER
CAPACITA' NOMINALE: 865 kW
POT. EL. ASSORBITA TOT.: 249 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]
Dim. 2260x9000xh2500 mm
Temp. Est. 39,5°C
Temp. 15°C mandata 21°C ritorno
Peso 8500 kg

VE12lt

Dim. 2260x9000xh2500 mm

CH4A

S S

DN150

CHILLER CON COMPRESSORE VITE CON INVERTER
CAPACITA' NOMINALE: 865 kW
POT. EL. ASSORBITA TOT.: 249 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]

Temp. Est. 39,5°C

VE12lt

Temp. 15°C mandata 21°C ritorno
Peso 8500 kg

CHN

M

T

S

T

S

DN150

CHILLER CON COMPRESSORE VITE CON INVERTER
CAPACITA' NOMINALE: 865 kW
POT. EL. ASSORBITA TOT.: 249 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]
Dim. 2260x9000xh2500 mm
Temp. Est. 39,5°C
Temp. 15°C mandata 21°C ritorno

VE12lt

M

SCAMBIATORE DI CALORE A 

POTENZA: 495kW
DPmax = 30,0kPa

PIASTRE TIPO DOUBLE WALL

DN300

PREDISPOSIZIONE

PRELIEVO

CARICA LIQUIDO
ANTIGELO 1"

ESCLUSO PRESENTE APPALTO
LIMITE DI FORNITURA IMPIANTO POZZI

DN25

DN25

DN25

DN25

AL SISTEMA
DI SUPERVISIONE

SISTEMA DI FILTRAGGIO IN CONTINUO
AUTOMATICO CON QUADRO ELETTRICO
PORTATA NOMINALE: 2,5  m³/h
PORTATA DI CONTROLAVAGGIO: 6,0÷8,0 m³/h
PRESSIONE (max.) : 6,0 bar
PRESSIONE DI CONTROLAVAGGIO (min.): 1,5 bar
ALIM. ELETTRICA: 230/1/50 V/n/Hz
DIMENSIONI (ØXH): 600 x 880 mm
COMPLETO DI TERMORIVESTIMENTO

ASSERVIMENTO QUADRO FILTRO

DN25

M M
SCARICO

DN25

DN25

PARTICOLARE 2

DN25

DN350

DN350

DN350 DN350 DN350

DN350

DN350

DN350

DN350

PARTICOLARE 1

FILTRO

RUBINETTO
PORTA GOMMA
1"1/2

DN250

T

DN250

M

VE100lt

DN250

T

DC2A

DRY-COOLER
POTENZA NOMINALE: 1760 kW
POTENZA EL. ASSORBITA: 52,8 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]
Dim. 2403x10282xh2862mm
Temp. Est. 5°C
Temp. 15°C mandata 21°C ritorno

DN300

DN300

DN300

DN300

DN200

DN150

DN25

AI GRUPPI HPCF
 COLLEGAMENTO 
AI GRUPPI HPCF

T

 COLLEGAMENTO 
AI GRUPPI HPCF

 COLLEGAMENTO 
AI GRUPPI HPCF

S S S S S S

DN250DN250DN250
DN200DN200DN200DN200

DN350 DN350

M TM T M T

ACQUA TRATTATA
DN20

ACQUA TRATTATA
DN20

Peso 8500 kg

DN250 DN250 DN250

SENSORE DI SFIATO

VALVOLA AUTOMATICA
SFIATO ARIA

PREDISPOSIZIONE 

TUBAZIONE SFIATO ARIA

DEFANGATORE

PRESSOSTATO

SISTEMA AUTOMATICO
DI DEGASAZIONE

PARTICOLARE 3

M

MM
SCARICO

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

DN25

1) SU TUTTI I PUNTI ALTI PREVEDERE SISTEMA DI SFIATO ARIA
- TUBO DN, RACCOLTA ARIA DN-1 PER DIAMETRI MAGGIORI DEL DN150

DN-1

DN

- TUBO DN, RACCOLTA ARIA DN PER DIAMETRI MINORI DN150

RUBINETTO
PORTA GOMMA
1/2"

PARTICOLARE 4

DRENAGGIO TUBAZIONI

 PUNTO ALTO

FILTRO DEFANGATORE/CHIARIFICATORE

SISTEMA DI ELIMINAZIONE ARIA

NOTE:

2) VERIFICARE IN FASE ESECUTIVA EFFETTIVO POSIZIONAMENTO PER I 
PUNTI ALTI PER SVUOTAMENTO

DN150DN150

DN200

DN150 DN150 DN200 DN200

DN200DN200 DN250DN250 DN250DN250

DN150 DN150 DN150

DN350

DN350

DN350

DN350

SKID FILTRO 
POZZO n°1 

SKID FILTRO 
POZZO n°2

CALORE A PIASTRE
SCAMBIATORI DI 

POTENZA: 1000kW
DPmax = 50,0kPa

CALORE A PIASTRE
SCAMBIATORI DI 

POTENZA: 2000kW
DPmax = 50,0kPa

CALORE A PIASTRE
SCAMBIATORI DI 

POTENZA: 2000kW
DPmax = 50,0kPa

CALORE A PIASTRE

S S

S

S

DN300

DN300

S

S

CAMPIONI
1/2"

PRELIEVO
CAMPIONI
1/2"

PRELIEVO
CAMPIONI
1/2"

PRELIEVO
CAMPIONI
1/2"

S

S

DN200

SS S S S

DN250

S S

DN250

DALLA RETE IDRICA
DN25

ACQUA TRATTATA
DN20

DALLA RETE IDRICA
DN25

AC S

T

DE160 PEAD PN10 DE160 PEAD PN10 DE160 PEAD PN10

DE90 PEAD PN10

KVS 190

M

M

DE90 PEAD PN10

DE160 PEAD PN10

DE160 PEAD PN10

DN160 PEAD PN10

F

F

DN150

DN150

F

F

S

M

M

T M
F

F

M

M

M

M

DN150

DN150

DN150

DN150

GA

PRELIEVO
CAMPIONI
1/2"

S

DN150

DN150

GAGA

M

O

M M M

O O O

M M
SCARICO

DN25

DN25

DN25

DN25

DALLA RETE IDRICA
DN25

F F F F

M

M M

P8.a

TS

M M

P8.a

TS

0÷6 bar

0÷6 bar

0÷6 bar

POMPA DI CALORE
MULTIFUNZIONE UFFICI 1

POMPA DI CALORE
MULTIFUNZIONE UFFICI 2

POMPA DI CALORE
UTA DH-DHS 1

POMPA DI CALORE
UTA DH-DHS 2

M

M

T

TM M

M

M

T

TM M

M

M

T

TM M

M

M

T

TM M

POZZO n°1
PRELIEVO

PM1.a

AC S

M

M

DN300

DN300 DN300

DN300

KVS 350 KVS 350 KVS 550 KVS 550

SONDA ESTERNA

KVS 60

KVS 500

KVS 150

KVS 150

KVS 500KVS 250KVS 250
F

F

F

F

2"1/2

2"1/2

DN125

DN125

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

DN150

M

M

M

M

DN150

DN150

V.S. 4 bar

V.S. 4 bar

S

S

V.S. 4 barV.S. 4 barV.S. 4 barV.S. 4 barV.S. 4 bar
M

T T

MM

T T

MM

T T

MM

T T

M

VE18lt

VE18lt

VE100lt

VE100lt

VE. lt
IN FUNZIONE DEL
CONTENUTO FINALE
DEL CIRCUITO

VE50ltVE50lt

VE50lt VE50lt

VE35lt

VE35lt

VEDI ELABORATO
M-5-SCH-02

VEDI ELABORATO
M-5-SCH-02

VEDI ELABORATO
M-5-SCH-05

VEDI ELABORATO
M-5-SCH-04

VEDI ELABORATO
M-5-SCH-03

M

M

P5.c

DN150

M

M

P6.a

DN150

P5.d P6.d

DN250

PREDISPOSIZIONE
ATTACCO MANOMETRO
PER COMMISSIONING

KVS 190

VE35lt

VE. lt
IN FUNZIONE DEL
CONTENUTO FINALE
DEL CIRCUITO

VE35lt

S

S

ESCLUSO PRESENTE APPALTO
LIMITE DI FORNITURA IMPIANTO POZZI

CH2N

M

T

S

T

S

DN150

CHILLER CON COMPRESSORE VITE CON INVERTER
CAPACITA' NOMINALE: 865 kW
POT. EL. ASSORBITA TOT.: 249 kW; 400/3/50[V/pH/Hz]
Dim. 2260x9000xh2500 mm
Temp. Est. 39,5°C
Temp. 15°C mandata 21°C ritorno

VE12lt

M

Peso 8500 kg

4 4

V.S. 4 bar

1 1

Modifica valvola a
2 vie motorizzata on/off
con valvola
d'intercettazione
manuale mediante
rimozione dell'attuatore

F
LIMITE DI

FORNITURA
GRUPPI FRIGO

REGOLAZIONE
CLIMAPRO

REGOLAZIONE
LOCALE

REGOLAZIONE
CLIMAPRO

Modifica valvola a
2 vie motorizzata on/off
con valvola
d'intercettazione
manuale mediante
rimozione dell'attuatore

LEGENDA SIMBOLI

T

M

P

F

S

1

F

C

B

GA

POMPA PORTATA VARIABILE

VALVOLA FLUSSAGGIO 
NORMALMENTE CHIUSA

VALVOLA DI TARATURA

VALVOLA DI RITEGNO

VALVOLA A TRE VIE

VALVOLA A TRE VIE
MOTORIZZATA

VALVOLA A DUE VIE
MOTORIZZATA

VALVOLA A 2 VIE ON/OFF
INTERNA AL FANCOIL

VALVOLA 2 VIE A PRESSIONE
INDIPENDENTE

RUBINETTO DI SCARICO

TERMOMETRO

PRESSOSTATO

 FLUSSOSTATO

SONDA DI TEMPERATURA

VALVOLA DI SICUREZZA

BOMBOLETTA SFOGO ARIA
CON VALVOLA JOLLI

FILTRO A Y

VASO D'ESPANSIONE

MISURATORE DI PORTATA

GRUPPO DI RIEMPIMENTO 
AUTOMATICO 3/4" 

COLLETTORE

2

3

4

VEDI PARTICOLARE 1 (DRENAGGIO TUBAZIONI) 

VEDI PARTICOLARE 2 (FILTRO DEFANGATORE/CHIARIFICATORE) 

VEDI PARTICOLARE 3 (SISTEMA DI ELIMINAZIONE ARIA) 

VEDI PARTICOLARE 4 ( PUNTO ALTO) 

COLLEGAMENTO ELETTRICO
AL SISTEMA BMS

VALVOLA DI
INTERCETTAZIONE

M
VALVOLA 2 VIE MOTORIZZATA
MODULANTE

O
VALVOLA 2 VIE MOTORIZZATA
ON/OFF

MANOMETRO CON VALVOLA
DI INTERCETTAZIONE

M O
VALVOLE MOTORIZZATE DOTATE DI FINE CORSA DI 
APERTURA E CHIUSURA

ELABORATI PROGETTO ESECUTIVO

SCALA/SCALE DATACOD. ELABORATO

ECMWF
European Centre for Medium-Range Weather Forecasts
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ACCOMODATION PROJECT

Progettazione esecutiva
Progettazione Impianti

Ing. Gabriele Raffellini

Via San Mamolo, 58
40136 Bologna
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